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Grupo COBAN nace como una teneria propiedad del aleman Alfonso
Herring en San Cristébal Verapaz, Alta Verapaz. Para 1921 se establece un
taller completo para la fabricacién de calzado.

En la década de los 50, una familia guatemalteca compra la planta y le da
un nuevo impulso, con la adquisicién de Miguel Torrebiarte se imprime un
sello especial en Grupo Coban que hoy en dia perdura.

Grupo Coban ha sido una empresa humanitaria con un firme compromiso
de ayudar a crecer a las comunidades cercanas a través de proyectos que
impulsan un desarrollo en sus colaboradores y familias.

Con esto, se abre la primera sucursal de Zapaterias Coban ubicada en la
zona 1 capitalina, en un drea vecina a la Estacion Central de Tren. Y en 1958
se funda Hulera Centroamericana, donde se inicia la fabricacion de suelas
y tacones de hule para sustituir el uso de suelas de cuero y satisfacer la
demanda del mercado.

En 1985 se registra la marca Rhino, que se convierte en un referente nacio-
nal e internacional de calzado de trabajo de alta calidad.

En 2014 , Grupo Coban cumple 100 anos de operaciones. Actualmente
cuenta con 19 tiendas alrededor del pais, mas de 3,000 distribuidores en la
regién, y mas de 600 empleados, exporta a distintos paises y su marca de
calidad y durabilidad en calzado nacional e internacional.
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CASUAL ADULTO

66057 Negro / 66059 Envejecido
FORRO INTERNO:

Poliéster.

Cuero 100% Vacuno

SOBRE PLANTILLA:
PU preconformada @ CAPELLADA:

CONSTRUCCION:
Inyeccién Directa.

SUELA:
PU Doble Densidad.

HILOS: Nylon Alta Resistencia
TALLAS: 32 al 26 talla francesa
CERTIFICACIONES

¢ =




PORTO CT

66093

)_.‘r'"',l‘
CUELLO: Vi
Acolchado con’ 'F'“J-fh N
forroisintético = pilii

b

6”

5 CONSTRUCCION: ,
Inyeccion Directa ’
SUELA:
PLANTILLA: Antideslizante
GANCHOS: Plastico PU preconformada

HILOS: Nylon Alta Resistencia
CINTAS: Poliéster
TALLAS: 36 al 47 punto europeo CERTIFICACIONES

RHINO ©9¢2 3% 484

wp DT FH

ASTM F-2412-18A / ASTM F2413-18




WILDCT

66085 Café / 66094 Negro

CUELLO:
Acolchonado con
material sintético

FORRO INTERNO:
Textil Antibacterial.

CAPELLADA:
Cuero Vacuno
espesor 1.8-2.0 mm.

Mo PUNTERA:
Composite

-H"HILOS‘-'N'yIG’n alta resistencia
CINTAS: Poliéster
GANCHOS: Plastico

TALLAS: 36 a 47 Punto europeo CERTIFICACIONES

~HINO




FIERCE

66045
CUELLO:
Acolchados con
latex matural, forro
material sintético

SUELA:

Inyecciéon de poliuretano
@, directa al corte, doble
densidad, antideslizante

y resistente a solventes y
aceites.

OJETES: Nylon.

HILOS: Nylon bondeado para obtener
costuras de alta resistencia.

PASACINTAS: Textil.

TALLAS: 33 a 47 punto europeo.

~HINO

A

@O

FOR O INTERNO:

Poliéster con control de olor,
temperatura y humedad de
secado rapido.

PLANTILLA:
EVA preconformada
con cubierta textil.

CAPELLADA:

Cuero Vacuno
hidrofugado espesor
1.8-2.0 mm.

PUNTERA:
De Alcero el

CONSTRUCCION:
Direct Attach

CERTIFICACIONES

A A

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18



SAFETY y B ._
CONFORT ST ! -

FORRO:
Textil Antibacterial.

CAPELLADA:
Cuero vacuno hidrofugado

PUNTERA:
Acero

CONSTRUCCION: o @ SUELA: .
Inyeccion Directa ; - PU Doble Densidad.
con cubierta textil

HILOS: Nylon alta resistencia.

CINTAS: Poliéster. CERTIFICACIONES
TALLAS: 33 al 47 Punto europeo

RHINO A DA
ASTM F2413 /12-18 I/ 75 EH APROVED
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SEGURIDAD

PORTO

66020 Café / 66018 Negro

CUELLO:
Acolchado con
forro sintético

CAPELLADA:
Cuero vacuno
espesor 1.8 - 2.0 mm

-

SR 'f.-'i:" T'. e su , —‘. , = ,, 8
= W preconformada ' J ¢ = o S 3
e con cubierta textil. Densidad. epoxico

OJETES: Niquel
HILOS: Nylon bondeado
CINTAS: Poliéster con alma de algodon

TALLAS: 36 al 47 punto europeo
CERTIFICACIONES

~HINO 8 g q

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18




SEGURIDAD

66039 Negro / 66085 Café

Acolchad
material

- Inyeccion Directa
TR

— i -l PLANTILLA: |"¢"‘“"*"‘ 3
PU preconformada SUELA:
PU Doble Densidad.
OJETES: Laton

HILOS: Nylon alta resistencia.

CINTAS: Poliéster.
TALLAS: 36 al 47 Punto europeo CERTIFICACIONES

RHINO ©929986¢
ASTM F-2412-18A / ASTM F2413-18
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FIERCE
CON BUMPER

66099

' l : et CAPELLADA:
Cuero 100%

vacuno hidrofugado,
espesor 1.8-2.0 mm

PUNTERA:
Composite con
resistencia eléctrica,

/

CUELLO:
Acolchado con
forro sintético.

- S
e : a la compresion y con
i ."\é;; S .\ recubrimiento
i N ~ 1. @lesiStenied
}_ ik © perforaciones en
- b = la punta. -~

PU. Doble Densidad

= s PLANTILLA:
CINTAS: Poliéster con alma de algodon PU Antifatiga con
HILOS: Nylon bondeado, alta resistencia, antiperforaciéon
costuras selladas evitan entrada de agua. material resistente.

PASACINTAS: Textil
TALLAS: 36 al 47 punto europeo CERTIFICACIONES

~HINO DL bHL G L

cT SR EH wpP

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18
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CLASICA

66027

UELLO:
Acolchado con
forro sintético.

w

CAPELLA
Cuero 100%

b ‘

™ PLANTILLA: , ¥
EVA preconformada, SUELA,‘ ’
con cubierta textil Hule solido con alta
resistencia a la abrasion.

GANCHOS: Niquel
HILOS: Nylon bondeado

TALLAS: 5al 13 punto americano CERTIFICACIONES

~HINO

AR

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18




RHINO BASIC

42377

FORRO INTERNO: CUELLO:
Poliéster Espuma de
polipropileno

) |

i PUNTERA:

e 1 Composite
74 3

5%\ SUELA: P'-ANT"-'-A’ ~ 5 CONSTRUCCION:
Poliuretano EVA preconformada Inyeccion directa
con cubierta textil.

OJALES: Policarbonato
CORDONES: Poliéster

COSTURAS: Doblesy triples
TALLAS: 36 al 45 CERTIFICACIONES

2HINO Ak

NORMA NTC ISO 20344:2007
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FIERCECT ™ B
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66129 iy |
.I.
CUELLO: {
Acolchado con FORRO INI'ERNO:
material sintético Poliéster
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f . YOk CAPELLADA:
\ v R e L Cuero 100% vacuno,
Semm F T b hidrofugado, espesor
\ / ﬂ"f o S rFE A 1.8-2.0 mm i '

] L
il LA f ]
6" ;}?/ ey, s
7 X o=~
i . : ; W PUNTERA: -
n Composite gﬂ
t | = | . :
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5 CONSTRUCCION:
Inyeccioén directa
SOBRE PLANTILLA: SUELA:
PU Preconformada PU Doble Densidad

GANCHOS: Nylon / Textil

HILOS: Nylon alta resistencia
CINTAS: Poliéster
TALLAS: 36 al 47 punto europeo CERTIFICACIONES

D@9 a

)

~HINO

ASTM F-2412-11/ ASTM F2413-11



WALKER CT  INSTITUCIONES

v 66196

A

CUELLO:
Acolchado con FORRO INTERNO:
material sintético Textil Antibacterial

— e
o CAPELLADA:
2 F Cuero 100% vacuno,
6" x 4 espesor 1.8-2.0 mm

PUNTERA:
Composite

5 CONSTRUCCION: SOBRE PLANTILLA: SUELA:
Good Year Welt PU Antifatiga Hule

GANCHOS: Latéon

CINTAS: Poliéster
TALLAS: 6 al 13 punto americano CERTIFICACIONES

RHINO ®@®@@2Ca&

wp
ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18




] :
DAREK W  nemmucones
CON BUMPER - 'y,

66214 Negro

CUELLO:
Acolchado con i
material sintético ’ A

| FORRO INTERNO:
Textihﬁntibacterial

PLANTILLA:
Antiperforacion

CAPELLADA:
Cuero 100% vacuno, e
espesor 1.8-2.0 mm

6" il
" T 1 [ PUNTERA: ~—
e % My ™ @ Fibra de vidrj;m
' 1 ’ _,;;_'.-" ‘
s R L o .'

SOBRE PLANTILLA:
PU Antifatiga

GANCHOS: Pasacinta

LIJ il‘
L 4
‘ :i
-
SUELA:
5 CONSTRUCCION: PU Doble
Inyeccién Directa Densidad
CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia

TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

RHINO #220Qa <

WP

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  ISO 20345:2022



DAREK  INSTITUCIONES
CON BUMPER

66215 Café

CUELLO: y
Acolchado con
material sintético |

FORRO INTERNO:
Textil Antibacterial

PLANTILLA:
Antiperforaciéon

SOBRE PLANTILLA:
PU Antifatiga
5 CONSTRUCCION: gg%—(ﬁgle
) Inyeccion Directa Densidad
GANCHOS: Pasacinta
CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

RHINO #¢22e@4a

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  ISO 20345:2022
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DAREK ¢ _
~gzeNegrs N .

— L ; g1l
e 0 FORRO IN\TERNO: SR
' Textil Antibacterial =

CUELLO: g .
@ Acolchado con p e 3;\
material sintético  §, . oLane i
kil -5 Antiperforacién

\\ ‘35‘ CAPELLADA:
' Cuero 100% vacuno,
espesor 1.8-2.0 mm

e SOBRE PLANTILLA - i
\ PU Antlfatlgf =

Pt

7 5 CONSTRUCCION: gg%—(ﬁgle
; Inyeccion Directa Perend
GANCHOS: Pasacinta
CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

DL BHE

WP

~HINO

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  ISO 20345:2022
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DAR\EKm  nsTmucoones

66217 Café

CUELLO:
Acolchado con
material sintético

FORRO INTERNO:
Textil Antibacterial

PLANTILLA: J\I‘

Antiperforacion

CAPELLADA:
Cuero 100% vacuno,
espesor 1.8-2.0 mm

PUNTERA:
ibra de vidrio

T

) p—

-

‘_EE—F
e

SOBRE PLANTILLA:
PU Antifatiga
: 3N SUELA:
(B immsee i
GANCHOS: Pasacinta

CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

DO PIDE

wp
ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  1SO 20345:2022

~HINO
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OSIEL

66218 Negro

£

FORRO INTERNO:

CUELLO: * I Textil Antibacterial
Acolchado con
material sintético § _

PLANTILLA:
Antiperforaciéon
- ! pra
Y — -

g .

CAPELLADA:
A Cuero 100% vaguno,
[ | A= 2anlis S hidrofuglado, espesor
6" Rl e 1.8-20 mm

SOBRE PLANTILLA:
PU Antifatiga
JN- SUELA:
(e 2B,
GANCHOS: Pasacinta

CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

2HINO #¢2¢ @4

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  ISO 20345:2022
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OSIEL W | insmuciones

66219 Café

CUELLO: - 5 Textil Antibacterial
Acolchado con . .
material sintético o

W A PLANTILLA:
'.Tlf}"" Antiperforacion
E f 5 -
—— . =, k\ -
| A 3 -
| Y -

Thi CAPELLADA:
B LA B Cuero 100% vacuno,
P hidrofugado, espesor

6” :
e L 1.8-2.0 mm
ey o F . - X _“
\ o i = PUNTERA:
e @ Fibra de vidrio

SOBRE PLANTILLA:
PU Antifatiga
CONSTRUCCION: SUELA:
Inyeccion Directa BLeJnE;%%I(ej
GANCHOS: Pasacinta

CINTAS: Poliéster
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 36 al 46 punto europeo CERTIFICACIONES

DeDLDE

wp

~HINO

ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18  ISO 20345:2022



DETROIT CT

423461 Negro

b |

GANCHOS: Pasacinta

Lo -ant

- ..__‘&-nﬁ-r

FORRO INTERNO: 5 CONSTRUCCION:
Textil Antibacterial Cement

(L5 :i\ . %

i 1 " .
B e gh ot CAPELLADA:
Nt ‘—*‘*-:/ @ Capellada

Mesh
PUNTERA:
Carbono

nEaRE.

-
-
o
w
-
]
™
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PU Préconformada i
e

s

CINTAS: Poliéster - <l : 7 N
HILOS: Nylon alta resistencia
TALLAS: 6 al 12 punto americano

~HINO

CERTIFICACIONES

Qe




DETROIT ~ INSTITUCIONES

423462 Cris

gAPE”'-'aADA‘ 5 CONSTRUCCION: FORRO INTERNO:
M‘Z@ﬁ ada Inyeccién Directa Textil Antibacterial

.

e —
- i ey

PUNTERA:
Carbono

PU_PrQWa |,Iq‘ S = : / 5

1

GANCHOS: Pasacinta SUELA: . o™ B S
CINTAS: Poliester Hule
HILOS: Nylon alta resistencia

TALLAS: 5 al 13 punto americano CERTIFICACIONES

~HINO @@9a¢




OREGON CT 1

66207 Café :

CUELLO:
Acolchado con
material sintético

FORRO INTERNO:
Textil Antibacterial

CAPELLADA:
Cuero 100% vacuno,
"" espesor 1.8-2.0 mm
PUNTERA:
Composite

6"

NTILLA; = CONSTRUCCION: -
RldsAntifatigar s = 8 Good Year Welt .

GANCHOS: Plastico
CINTAS: Poliéster CERTIFICACIONES
TALLAS: 6 al 13 punto americano

; Q ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18
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OREGON CT ]

66208 Negro

CUELLO:
Acolchado con
material sintético

FORRO INTERNO:
Textil Antibacterial

CAPELLADA:
Cuero 100% vacuno,
espesor 1.8-2.0 mm

PUNTERA:
Composite

GANCHOS: Plastico
CINTAS: Poliéster CERTIFICACIONES

TALLAS: 6 al 13 punto americano ;
SR PTT EH Fo ¢

nH I N o ASTM F-2412-18a / ASTM F2413-18







